EETEEh Informace o produktu

Solutions in Milling & Sieving

Analyticky sitovaci stroj 200 control
Vseobecné informace

Analytické sitovaci stroje fady AS 200 se pouzivaji v oblastech vyzkumu a vyvoje,
pfi kvalitativni kontrole surovin, mezikontrole a kontrole koncovych vyrobk( a také
ke kontrole vyrobniho procesu. Regulovatelny elektromagneticky pohon nabizi
optimalni adaptaci pro kazdy produkt. Ostré frakce Ize ziskat dokonce i po kratké
dobé sitovani.

Diky plIné digitalnimu ovladani a kalibraénimu certifikatu je model AS 200 control
nepostradatelny pro v8echny uzivatele, ktefi kladou velky dlraz na pfesnost a
provozni komfort, a musi splfiovat pokyny ISO 9001.
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Priklady pouziti

chemikalie, hnojiva, kava, kovovy prach, mineraly, mouky, ofechy, pisek, plasty,
plniva, praci prasek, pldy, semena, slinek, stavebni materialy, zrna, ...

Vyhody produktu

¢ NOVINKA: az 99 sitovacich program

¢ NOVINKA: nizka hlu¢nost provozu diky optimalizaci fizeni

¢ NOVINKA: USB pfipojeni pro pouziti softwaru EasySieve

¢ vhodny pro suché a mokré sitovani

e vynikajici U¢innost déleni i pfi kratkych €asech sitovani

o efektivni elektromagneticky pohon

¢ 3-D odhazovaci pohyb, ktery zajistuje optimalni vyuziti otevieného prostoru
sita a umoznuje rovnomérneé rozprostfeni vzorku po celém povrchu sitovani

¢ nastaveni "g" zrychleni sita pro srovnatelné a reprodukovatelné vysledky
sitovani celosvétove

¢ vySka sady sita az 550 mm

¢ digitalni nastaveni véech parametr(i procesu zdarma (¢as, amplituda nebo
zrychleni sita, interval)

¢ intervalovy provoz

¢ volitelny software EasySieve pro ovladani pfistroje, jednoduché
vyhodnocovani a dokumentaci vysledk(

* spliuje v8echna kritéria pro méfici zafizeni podle pozadavk( normy ISO
9001

e kalibragni certifikat

jednoduché obsluha, ergonomicky design

bezudrzbovy
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Vlastnosti

Aplikace

Oblast pouziti

Vstupni material
Rozsah méfitka*
Pohyb pfi sitovani

Max. davka / pfisun

Max. pocet dilll

Max. hmotnost sady sit
Amplituda

Rizen4 amplituda

ZvySovani rychlosti sitovani
Zobrazeni ¢asu

Intervalovy provoz

Ulozitelné SOP

Vhodné pro sitovani za sucha
Vhodné pro sitovani za mokra
USB pfipojeni

Veetné certifikatu / I1ze kalibrovat
Vhodné primeéry sit

Max. vyska sady sit
Upinaci zafizeni

Kéd ochrany

Elektrické napajeni

Pfipojeni k elektrické siti
SxVxH

Véaha netto

Normy

Vezmeéte prosim na védomi:

déleni, frakce, urCovani velikosti
¢astic

zemeédélstvi, biologie, chemie /
plasty, stavebni materialy,
strojirenstvi / elektronika, zivotni
prostredi / recyklace, jidlo, geologie /
metalurgie, sklo / keramika,
medicina / farmaceutika

prasky, sypké materialy, suspenze
20 um - 25 mm

odhazovaci pohyb s toivym
momentem

3 kg

11/23

6 kg

digitalni, 0.2 - 3 mm
ano

1.0-151¢
digitalni, 1 - 99 min
1-99s

99

ano

ano

ano

ano

100 mm /150 mm /200 mm /203
mm (8")

550 mm

"standard", "komfort", kazdé pro
mokré a suché sitovani

IP54 /1P 20
100-240 V, 50/60 Hz
1-fazové

417 x 212 x 384 mm
~35kg

CE

*v zavislosti na vstupnim materialu a nastaveni zafizeni/nastaveni
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Videolink
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http://www.retsch.cz/as200control

Princip funkce

V8echny sitovaci stroje modelové fady AS 200 pracuji na principu
elektromagnetického pohonu, ktery ma RETSCH patentovan (EP 0642844). Tento
pohon zajist uje tfidimenzionalni pohyb a rovnomeérné rozprostfeni sitovaného
materidlu po celé ploSe sita. Vyhody: vy$Si zatizitelnost, nizky hluk a kratké doby
sitovani s vysokym ucinkem rozdéleni materialu.
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